Instrukcja montazu i konserwaciji typ AKO RV A Emm

. Semply crnavaive !

Montaz zaworu RV
PN25 + PN40 i mlm
Wymiary montazowe M
Wymiary montazowe armatury AKO RV sg zgodne ze standardami,
zamieszczonymi w tabeli 1.
Podparcie i ustawienie : ' | g A
Rurocigg nalezy po obu stronach podeprze¢ zgodnie z rys. 1. Od- ' rartr - e
chytka wymiaru kotnierza A+B moze wynosi¢ maksymalnie £2 mm. . -

Rys. 1
ISO 5752 Tabelle 6 165 178 190 216 502 568 648*
Tabela 1. (* ASME B16.10 krotki)
Montaz

Wyciagnieta na zewnatrz manszeta stuzy rowniez jako uszczelka miedzy obudowg a kotnierzem rury.

Dokreci¢ sruby kotnierzowe na krzyz, poczatkowo 50%, nastepnie wielokrotnie otworzy¢ i zamkna¢ armature bez ci-
$nienia, dopiero wtedy dokreci¢ 100% zalecanego momentu dokrecenia, zgodnie z tabelg 2 dla kotnierzy PN10. Jezeli
mimo to, po podaniu do uktadu cisnienia wystepujg wycieki, to sruby nalezy dokreca¢ dalej, w krokach co 5 Nm powyze;j
zalecanych wartosci. Na skutek osiadania manszety, po kilku dniach moze okaza¢ sie konieczne dokrecenie srub.
Nierownomierne dokrecanie moze spowodowaé uszkodzenie manszety.

Gwint PN25
M/ Nm 12 20 20 20 28 35 35 40 50 60 60 70

Gwint PN40 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M24 M24 M27 M30 M30
M/ Nm 12 20 20 20 30 40 40 45 55 65 65 80

Tabela 2. Zalecane momenty dokrecenia zaworéw RV ze standardowymi srubami metrycznymi ISO ($ruby
lekko nasmarowane), PN25 (DIN 2655) + PN40 (DIN 2656).

Podparcie napedu
Ciezkie napedy, jak np. sitowniki w uktadzie tandem albo sitowniki ze
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sprezyng powrotng nalezy w przypadku montazu poziomego podeprze¢

zgodnie z rys. 2. |
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Rys. 2
Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych
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Wymiana manszety i regulacja belki sciskajacej
Wymiane manszety mozna przeprowadzi¢ bardzo szybko i fatwo, bez koniecznosci demontazu zaworu i ponownej
regulacji mechanicznego ukfadu zamykajacego (nie wolno jednak w zadnym razie zmieni¢ potozenia nakretek regula-

cyjnych (2)).

Zdjac¢ dolng potéwke obudowy (9) luzujac dolne $ruby kotnierzowe oraz $ruby obudowy (1) (oczywiscie, armature moz-
na wyjac réwniez catkowicie z rurociggu).

Zluzowac nakretki (3) na ciegnach (4). Teraz nalezy zluzowa¢ réwniez goérne sruby kotnierzowe tak, zeby mozna byto
wyjac¢ waz. Jezeli armatura wyposazona jest w klapki na otwory, to nalezy réwniez usung¢ sruby (6) z gornej i dolne;j
belki $ciskajacej (7). Usuna¢ dolng belke $ciskajaca, rozciggajac lekko konce ciegien (4). Teraz mozna wymieni¢ man-
szete.

Regulacja $cisku manszety

Jezeli na skutek zuzycia manszety albo przestawienia nakretek (2) armatura nie zamyka sie dostatecznie, nalezy po-
nownie wyregulowacé belki sciskajace, aby zapewni¢ catkowitg szczelno$¢ i maksymalng trwato$¢ manszety. Sposob
postepowania:

Najpierw odkreci¢ nakretki (2) do zakonczenia ciegien (4). Wyciggna¢ ew. wykreci¢ do konca trzpien cylindryczny albo
wrzeciono. Teraz nalezy na przemian, réwnomiernie dokreca¢ nakretki (2). Belki Sciskajgce nalezy zsung¢ tak, aby
miedzy nimi powstata réwnolegta szczelina 0,5 mm (rys. 3c).

Sprawdzi¢ szczeline za pomocg szczelinomierza. Dokrecaé rownomiernie nakretki (2) az do catkowitego zanikniecia
szczeliny i regulowac nakretki (3) az odlegtosc t (rys. 3d) miedzy ptyta mocujacy (8) a podktadka na nakretce (3) osig-
gnie warto$¢ zgodng z tabelg 3 (zwraca¢ uwage na cisnienie w rurociggu!!!). Na zakonczenie nalezy obraca¢ nakretki
(2) az szczelina t zaniknie, a nastepnie mocno je dokreci¢. Armatura jest gotowa do ponownego montazu w rurociggu.

10-25 25-40 10-25 25-40 10-25 25-40
t (mm) 4 6 5 7 6 8
Tabela 3. Odlegtos¢ (t) miedzy ptyta mocujaca (8) i podktadka nakretki (3)

W przypadku przekroczenia odlegtosci podanej w tabeli moze nastgpi¢ zniszczenie manszety wskutek zbyt silnego Sci-
Sniecia. Jezeli odlegto$¢ ta jest zbyt mata, to armatura bedzie nieszczelna i réwniez ulegnie przedwczesnemu zuzyciu.
To samo dotyczy nieréwnolegtosci belek sciskajgcych.

Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych
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