Instrukcja montazu zaworéw zaciskowych

AKO serii VMC DN 10 do 50 mm A AR

o SUPPly thravatting !

Powietrze sterujace Demontaz starej rekawa

* Pokrywa mufy (A) | Obudowa (B) | Ustawi¢ zawdr Srubami do gory i przytrzymac¢ za obudo-
we. Sruby (C) odkreci¢ na krzyz za pomocg grzechotki i
odpowiedniej nasadki (teb $ruby: Torx 30 lub szesciokatny
o rozmiarze 10). Nastepnie obréci¢ zawor i rowniez zluzo-
wac na krzyz wszystkie sruby (C). Teraz, ew. za pomocg
wkretaka ptaskiego, zdja¢ z obudowy obie pokrywy muf
(A). Nastepnie pierscien (D) wypchna¢ z obudowy (B) lub
AN wyciggna¢ za pomocg szczypiec do rur. Czynnos¢ te moz-
j ’J na sobie utatwi¢, stosujac paste montazowg AKO (MP200
lub MPL200), smarujac nig powierzchnie miedzy rekaw
(D) a obudowa (B). Wszystkie czesci zaworu oczyscic¢ i
sprawdzi¢ pod katem uszkodzen, starzenia i porowatosci,

w razie potrzeby — wymienic.

Sruby (C) * Rekaw (D)

Montaz nowego rekawa

Rys. 1: Wcisnagé rekaw (D) do obudowy (A), az bedzie wy-
stawat 3-7 mm ponad obudowe. W przypadku problemow
prosze uzy¢ paste montazowg AKO (MP200 lub MPL200)
pomiedzy rekawem (D) a obudowa (B). Uwaga! W przy-
padku zawordéw zaciskowych stosowanych w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym, prosimy uzywaé pasty
montazowej AKO MPL200.

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 2: Na oba konce rekawa (D) wewnatrz oraz na stozek

pokrywy mufy (A) nanie$é cienkg warstwe pasty montazo-
wej AKO (MP200 lub MPL200).

Rys. 3: Jedng rekg ustawi¢ i przytrzymac zespét zaworu,
nastepnie drugg rekag natozy¢ skosnie pokrywe mufy (A)
do rekawa (D) i wcisng¢. Aby zigcze Srubowe nie ulegto
uszkodzeniu, sruby (C) przed wkreceniem nalezy nasma-
rowa¢ odpowiednim smarem poslizgowym.

Rys. 4: Ustawi¢ pokrywe mufy (A) otworami na $ruby na-
przeciwko otworéw w obudowie (B). Nastepnie drugg rekg
wiozy¢ sruby (C) do otworéw. Uwaga! Na zaworach za-
ciskowych z pokrywg mufowg typu M przed zatozeniem
pokrywy mufowej nalezy wiozy¢ sruby (C).

Rys. 5: Trzyma¢ pokrywe (A) $cisnac, zakreci¢ sruby po-
ktywy (A) do petnego potgczenia z obudowg (B).

Rys. 6: Nastepnie obrdéci¢ zespot zaworu o 180° i ustawié
ponownie.

Rys. 5 Rys. 6

——
Rys. 7 Rys. 8
Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych

Rys. 7: Zmontowa¢ drugg pokrywe mufy (A) zgodnie z
rysunkami 3-5 i z powyzszym opisem. Na zakonczenie
sprawdzi¢ moment dokrecenia wszystkich srub (C).

Rys. 8: Zawoér VMC zmontowany na gotowo

*Czesci zuzywajace sie:

Pokrywa mufy (A), Sruby (C), rekaw (D)
Pomoce montazowe:

Pasta montazowa AKO MP200/MPL200
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