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1.0 WPROWADZENIE - ZAWOR RVA

W niniejszej instrukcji opisano montaz, eksploatacje i konserwacje zaworu RVA sterowanego pneumatycznie.

1.1 Zasada dziatania

Sterowany pneumatycznie zawor RVA posiada waz elastomerowy w zamknietej obudowie (patrz rys. 1). Jezeli ci$nie-
nie wewnatrz korpusu zaworu zwiekszy sie o 2 bary wzgledem cisnienia wewnatrz weza elastomerowego, to nastgpi
Scisniecie weza, co uniemozliwi przeptyw medium przez zawoér. Gdy cisnienie wewnatrz obudowy zmniejszy sie, waz
ponownie sie catkowicie otworzy i medium bedzie mogto przeptywac przez zawor.

Rys. 1: Zasada dziatania zaworu RVA
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2.0 MONTAZ

Prawidtowy montaz zaworu RVA jest warunkiem uzyskania maksymalnej zywotnosci weza elastomerowego. Niepra-
widtowy sposdb montazu moze nie tylko skroci¢ zywotnosé weza, lecz réwniez spowodowac, ze zawor nie bedzie
dziatat.

21 Kontrola przed montazem

Przed montazem zaworu RVA upewni¢ sie co do nastepu-
jacych punktow:

1) Miedzy obiema potéwkami korpusu zaworu musi sie
znajdowac uszczelka.

2) Szare/biate znaki na kotnierzu zewnetrznym weza ela-
stomerowego muszg by¢ skierowane na linie ptaszczyzny
podziatu korpusu zaworu z doktadnoscig do 5° (patrz rys.
2-1).

3) W przypadku montazu do rurociggu przebiegajgcego
poziomo, montaz nalezy wykonac tak, aby ptaszczyzna po-
dziatu znajdowata sie w poziomie. W rurociggu pionowym L szare znaki
zawor RVA mozna wbudowac¢ w dowolnym potozeniu (patrz
rys. 2-2), a medium moze przeptywac przez zawor.

Rys. 2-1: Ustawienie
weza elastomerowego
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Rys. 2-2: Ustawienie w przypadku montazu w rurociagu poziomym
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2.2 Montaz w rurociagu

Kotnierze zaworu RVA nalezy dokreci¢ prawidlowym momentem dokrecenia, zgodnie ze specyfikacjg. Zbyt niski mo-
ment dokrecenia sprawi, ze zawor bedzie nieszczelny. Zbyt wysoki moment dokrecenia moze nieodwracalnie uszkodzi¢
waz. Nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

KROK 1:

Kotnierze przytgczy nalezy zmierzyé, sprawdzajac ich row-
nolegtos¢ wobec siebie (patrz rys. 2-3). Odchytka réwno-
legtosci kotnierza A - B moze wynosi¢ maksymalnie 1 mm.
WSKAZOWKA: Jezeli kotnierze nie sg réwnolegte, to dokre-
canie srub moze spowodowac uszkodzenie i usterki weza
elastomerowego, stuzgcego jednoczesnie jako uszczelka
miedzy korpusem zaworu a kotnierzami rurowymi.

KROK 2:

Wszystkie Sruby kotnierzowe nalezy dokrecac¢ "na gwiaz-
de", z poczatku 50% zalecanego momentu dokrecenia,
nastepnie dokreci¢ do 100% (patrz tabela 1). Dokrecanie
nalezy jeszcze powtorzy¢ 3-4 razy ze 100% momentem do-
krecenia, aby uszczelni¢ potaczenia kotnierzowe.

Maks. odchytka réwnolegtosci kotnierzy rurowych A-B
musi by¢é mniejsza od 1Tmm

Rys. 2-3:
Kotnierze réwnolegte

Srednica

. . podziatowa . . Moment
Liczba sSrub . Rozmiar gwintu .
otworow dokrecenia (Nm)
Srednica
DN 25 4 85 M12 9
DN 40 4 110 M16 12
DN 50 4 125 M16 15
DN 80 4 160 M16 18
DN 100 8 180 M16 18
DN 150 8 240 M20 25
DN 200 8 295 M20 30
DN 250 12 350 M20 30
DN 300 12 400 M20 40
DN 350 16 460 M20 40
Tabela 1. DIN PN 10 zalecane momenty dokrecenia srub w potgczeniach kotnierzowych
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2.3 Zalecenia odnosnie zasilania powietrzem
Aby zapewni¢ mozliwie jak najlepszg prace zaworéw RVA, zaleca sie zasilanie czystym, suchym i odolejonym powietrzem.

OSTRZEZENIE:
Olej w zaolejonym powietrzu moze reagowac z elastomerem i dlatego nalezy unika¢ go w zaworach RVA.

24 Kontrola przed montazem

Aby zapewni¢ mozliwie dtugg zywotnos¢ weza elastomerowego w zaworze RVA, nalezy wyregulowac¢ przewdd zasila-
jacy powietrzem na podstawie ponizszego wykresu. Zbyt mate cisnienie powoduje, ze zawor nie zamyka sie catkowicie,
co moze powodowac nadmierne zuzycie weza. Zbyt wysokie cisnienie powoduje przecigzenie weza.

WSKAZOWKA:

NAJLEPIEJ WIELOKROTNIE NA PRZEMIAN OTWIERAC | ZAMYKAC WAZ, URUCHAMIAJAC 15-20 RAZY ZAWOR
PRZED JEGO URUCHOMIENIEM W INSTALACJI.

Wymagania odnosnie cisnienia powietrza zasilajagcego RVA
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Cisnienie robocze
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3.0 EKSPLOATACJA

Po prawidtowym montazu zawo6r RVA jest gotowy do pracy. Wszystko, co jest niezbedne do pracy zaworu RVA - to
zwykty, tréjdrogowy zawdr pneumatyczny. Na rysunku 3-1 ponizej przedstawiono przyktad obwodu pneumatycznego do
pracy zaworu RVA.

Aby zamknaé zawér RVA:
Doprowadzi¢ do wnetrza korpusu zaworu cisnienie zgodnie z wykresem w rozdziale 2.4.

Aby otworzy¢ zawoér RVA:
Usuna¢ powietrze z wnetrza korpusu zaworu.

MAIN PARTS
Iltem | Qty | Description Type
1 | 1 | SOLENOID VALVE 454-015-220V—50Hz/24V
2 | 2 | PRESSURE GAUGE KFK—=100-040-010-1/4"
3 | 1 | CHECK VALVE VNR-843—1 /4"
4 | 1 | PRESSURE REDUCING VALVE | N1204—R00
5 | T |RVA- VALVE RVA
6 1 | T=JOINT CL 2070-1/4"-1/4"
7 | 2 | JOINT CL 2500-1/4"-1/4"
5/2 soledoid volve 8 | 1 |T-JOINT CL 2050-1/4"-1/4"
9 1 | SILENCER 2901—1/4-17 or equal

* Current in solenoid @ @

* RVA closed

* RVA open

In case of no current
in solenold valve and
RVA closed, positions
A and B, S and R
must be changed

VALVE OPEN VALVE CLOSED

MOUNTED OUTSIDE THE VALVE

Rys. 3-1: Przyklady sterowania zaworem RVA
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40 KONSERWACJA

Konserwacja zaworu RVA polega na wymianie weza elastomerowego lub uszczelki miedzy potéwkami korpusu zaworu.
Cechg charakterystyczng zaworu RVA jest to, ze wszelkie prace konserwacyjne mozna wykonac, nie wymontowujgc
zaworu z rurociggu. Ponizsze instrukcje dotyczg prac konserwacyjnych bez demontazu zaworu z rurociggu.

41 Demontaz weza elastomerowego

Aby zapewni¢ mozliwie dtugg zywotnos¢ weza elastomerowego w zaworze RVA, nalezy wyregulowa¢ przewdd zasila-
jacy powietrzem na podstawie ponizszego wykresu. Zbyt mate cisnienie powoduje, ze zawor nie zamyka sie catkowicie,
co moze powodowac nadmierne zuzycie weza. Zbyt wysokie cisnienie powoduje przecigzenie weza.

KROK 1: Odtgczy¢ zasilanie powietrzem od zaworu RVA.

KROK 2: Zluzowac sruby w potgczeniu kotnierzowym na tyle, aby mozna byto je obrdci¢ recznie
(ale nie wykrecac ich catkowicie).

KROK 3: Wykreci¢ sruby z dolnego korpusu zaworu.

KROK 4: Wykreci¢ sruby, tgczgce obie potowki korpusu zaworu RVA,
a nastepnie zdja¢ dolny korpus.

KROK 5: Waz elastomerowy jest teraz uwolniony i mozna go wymienic.

4.2 Montaz weza elastomerowego

KROK 1: Upewnic¢ sie, ze waz elastomerowy skierowany jest na szare/biate znaki po zewnetrznej stronie
kotnierza
KROK 2: Upewnic¢ sie, ze uszczelka miedzy dwiema potéwkami korpusu zaworu jest nienaruszona.

Jezeli nie, to nalezy zamontowa¢ nowg uszczelke, zgodnie z rozdziatem 4.3.

KROK 3: Utozy¢ waz elastomerowy w potéwce zaworu RVA. Upewni¢ sig, ze szare/biate znaki na
kotnierzu zewnetrznym weza elastomerowego sg skierowane na linie ptaszczyzny podziatu korpusu
z doktadnoscig do 5°.

KROK 4: Ztozy¢ razem potoéwki zaworu. Skreci¢ je rownomiernie za pomoca $rub, nakretek i podktadek.
Sruby i nakretki dokreca¢ jednakowym momentem, aby uzyska¢ dobre uszczelnienie obu potéwek
korpusu.

KROK 5: Wiozy¢ Sruby kotnierzowe do dolnej potdéwki korpusu zaworu RVA.

KROK 6: Dokreci¢ sruby zgodnie z opisem w rozdziale 2.2.
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4.3 Wymiana uszczelki obudowy

KROK 1: Aby rozmontowac zawdr i uzyskaé dostep do uszczelki, nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami,
zawartymi w rozdziale 4.1

KROK 2: Usung¢ starg uszczelke z potéwki korpusu zaworu. Upewni¢ sie, ze powierzchnie
potéwek korpusu zaworu sg czyste i wolne od smaru, oleju i rozpuszczalnikéw.

KROK 3: Do uszczelnienia obu potéwek zaworu wystarczy tasma teflonowa (PTFE) o szerokosci 5 mm.
Tasme nalezy uktadac tylko w jednej potéwce korpusu. Tasma powinna przebiega¢ wzdtuz obwodu
wewnetrznego potéwki zaworu i wystawac poza brzeg o 1/16” do 1/8” (patrz rys. 4-1).

KROK 4: Aby zmontowac¢ zawdr, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami, zawartymi w rozdziale 4.2

Wystajgca

\</ czes$t¢ 5 mm

Prowadzi¢ taSme
uszczelniajgca wzdiuz

Wystajgca
czes$¢ 5 mm

Rys. 4-1: Zakladanie tasmy uszczelniajacej
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